
Pinzas ER - DIN 6499 con compensación y tracción

Nº Art. Tipo  Rango (mm) D L T

0364AM ER 16 Ø2,0 - Ø6,0  17 27 7

0787AM ER 20 Ø2,5 - Ø7,0 21 31 7

0996AM ER 25 Ø2,5 - Ø10,0 26 34 8

0988AM ER 32 Ø4,5 - Ø12,5 33 43 10

0821AM ER 40 Ø6,0 - Ø16,0  41 54 13
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*El macho de roscar se sujeta mediante los tornillos colocados en la parte móvil.

RECOMENDACIONES DE USO EN MÁQUINAS CNC:

Aproximación rápida seguida de un avance para roscado
del 95 al 99% del valor del paso, de manera que se
mantenga dentro del recorrido de compensación cuando
se inviertan simultáneamente la rotación del husillo y el
movimiento de avance.

Utilizar ciclos estándar preprogramados.

Perfil exterior equivalente a las pinzas ESX o ER,
respectivamente, según DIN 6388.

Fácil de usar con portapinzas cortos, medianos o largos.

Extracción automática mediante tuerca estándar para
pinzas.
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LA PINZA ESTÁ COMPUESTA POR:

Un cuerpo externo liso.
Un casquillo perforado que aloja el mango del macho.
2 o 4 tornillos de fijación en la parte cuadrada del macho.
Un muelle de retorno.

En reposo, la pinza de roscado tiene un recorrido únicamente de
extensión, sin recorrido de compresión.

VENTAJAS DE LAS PINZAS ER CON COMPENSACIÓN Y TRACCIÓN:

Fuerza del muelle adaptada al tamaño del macho.

Construcción robusta y compacta, excelente
alineación del macho.

Garantiza la profundidad del hilo.
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